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INSCATOLATRICE AUTOMATICA

ORIZZONTALE A MOVIMENTI CONTINUI.

AUTOMATIC CONTINUOUS MOTION
HORIZONTAL CARTONER.

AUTOMATISCHE UND KONTIMUIERLICH
HORIZONTAL ARBEITENDE
KARTONIERMASCHINE.

ENCARTONNEUSE AUTOMATIQUE
HORIZONTALE A MOUVEMENTS
CONTINUS.

ESTUCHADORA AUTOMATICA
HORIZONTAL A MOVIMIENTOS
CONTINUOS.

Torretta a 3 stazionl a moviment! continul
per la messa in volume degli astucci in
positiva,

Continuous molion 3-station
furreld, to ensure positive
carton erection.

Spezislles Ofinungssystem zum
Faltschachtelautrichten dber 3
kontinuierlich arbeitende
Stationen

Tourelle & 3 postes &
mouvements continus pour
la mise en volume das éluis
‘posilive”

Sistema a 3 estaciones de movimientos
confinuos para poner en volumen los
astuches en positivo.



Struttura balconata per assicurare
pulibilith ed ispeziona.

Cantilever structure ensuring easy access
for cleaning and ingpection purposes.

Balkonbauweise fir sinfacha
Reinigung und Warlung.

Structure "a balconnet® parmettant un
naettoyage et une inspection facilités.

Estructura abalconada para asagurar
posibilidad de limpieza e inspeccidn.

Possibilita di effetiuars tutti
i tipd i chiusura ad incastro,
colla, mista o con sigillo di
Inviclabilita,

Miglichkait, varschiedene
Varschlussarten wie
Einsteck-, Heiaslaim-,
gemischien, odar
Sicherheitsverschluss
durchzutihran.

Possibility to handla all
types of clogura: tuck-in,
hot-melt glue, mixed or
tamper evident.

Possibilité d'effectuer tous
las lypes de fermeture: &
pattes rentranias, par colle
a chaud, mixle ou avec
tamper evident,

Posibilldad de realizar
todos los tipos da clerre
par encasta, cola, mixto o
lamper evidenl,

introduzione prodotto con simultaneo Inserimento
dei cassefti negll astuccl.

Product introduction with simultanecus
insertion of bucket into carton.

Einfhrung der Produkte in die Faltschachtel durch das
lellweisa Einschieban der Becher in die Schachtel.

Introduction produit avec insertion simulltanda
des godets dans I'étul.

Introduccidn producto con entrada simultdnea de
los cajetines en los estuches.



Die harlzontal und mil konlinuierlichen
Bewegungen arboitende Kartonlermaschine
HG zeigt die lechnische Entwicklung von
CAM, die schon immer Wart aul
Funktionssicherhedl legte. Aul diese Weise
Dot ske die Antwort aul einen nach Forschrit
strebanden Markl. Alse wurde eine
kontinuierich arbeitende Maschine mil nohesr
Leistung realisiert, wobei die Ergonomie,
Funktionssicherhell und Wartungsira-
undlichkeit im Vordergrund steht, Ein
Hauptmarkmal der HG ist die Bnear und klar
gestaltete Bedlenerselle, die eine bequeme
Befilliung des mit einer grofien Reserve
ausgestatteten Faltschachielmagazins
und groBimagliche Ubersicnl dher die
Maschinenoperazionen gestatiet.
Die Bakonbauswesise erlaubl ging genaue
Teilung zwischen den mechanischen
Bewegungen und den

produktbarihrenden
Teden.

Sie gewahrieistet eine
optimale Zugénglichkell fir
Wartungen sowie eine sofortige und
komplatte Entfernung von Produkten und
Verpackungsmalerialien, die sich evaniuell
zwischen den beweglichan Tellen befindon
kdnnen. Das in seiner Arl ainmalige
kentinudedich roflerende Ofinungssystem filr
Faltschachiteln, In Form eines Drehturmes
mil 3 Stalionen, die einzeln durch
geschiossen Kurven angairieben werden,
ermoglicht die Abnahme vom Magazin bei
Geschwindigkell "0" und ein vollslandiges
und sukzelssives Viortrechen der Schachlaln
wahrend eines den Maschinenzykius
dberschreitenden Zoltraumns. Jade ainzeina
diesar Slationen st mit 2 Saugarmen
ausgerdstel, die die zwel nabeneinander
llegende Falischachielseiten im
Posiivifinungssystem aufichied, unabhangig
von Gewichl und Qualitit der Faltschachtal,
salbsl bei unregelmdligen Abmessungen
{auch quadratisch).

Die Produktbecher tauchen wahrend
des Produkleinschubs In die Faltschachialn
ein und garantieren somit eine optimale
Verarbeilung auch von unregelmaBigen
Produkten. Die grofe Auswahl an
Produktzutihrungen deckl |egliche
Anfordorung des industriellen oder
Nahrungsmiltelmarkies. Wie alle CAM-
Maschinen st auch die HG mil dam
Mechanical Memory” Sysiem
ausgestatiel. Dieses System ermbglichl
durch schnell austihrbare und genau
vorbestimmte Handgrifie einen
Formaiwechsel, der auch von ungelermtam
Persongl in waniger als 10 Minuten
durchgelfiihrt werden kann. Die
Feineinstallungen erlbrigen sich, und die
Daver der Formatumstallung emaprichl der
effekiven Davusr der Produkbionsumstelung.

L'encartonnause horizomtale & mouvemeants
continus HG lemoigne de I'dvolulion technigue
CAM qui a teujours su maintenir, en les
améliorant, les concepls de sécurité de
fonctionnement qui se sont atfirmés au cours
des annéas, @l répandre dans e méme lemps
aux exigences d'un marche toujours plus
avolue. C'esl de cette lagan qu'une
encarionneuse conlinue & haule cadence a
ele réalisee, en dedlant une attentlon loute
particullére & Mergonomie, & la sécurilé de
{onctionnement, & la possibilite
d'inspection et
d

e

L'encartonneusa HG est caractérisde par un
cilé opéraleywr paraitement lindaire e propre
qui permet un chargement @luis accessible,
commode, avec une grande autonomie. Par
gllleurs, cette caractérisliqgue permet a
lMoparateur de percevoir mmediatement loutes
les opératicns ellectudes par la machine.
La conception “balconnel”, qui permet une
saparation nelte entre les parlies de
transmizsion meécanique et les parties
composant le transpon produiifétul, garanii
ainsi une pozsibilile totale d'inspection el
I'élimination Immeadiate de produils ou
matériaux de conditionnemenl étant
eveniuellement lombés. Le systema exclusil
de mise an valume & mouvemants conthnus
est malisé par uns lourelle rotalive & 3 postes,
commandés chacun par des cames a profil
ferme ce qui permed le prédevement & partir
du magasin & une vitesse *0°. Ce systéme
permel ainsi un précassage total et progressil
des dlus pour une durde supérieurs au cycle
de la machine.

Chagque poste de mise en volume esl
conslilué de 2 bras & veniouses qul, en timn
les deux faces adjacentes de I'dlul, en
garantissent une cuveriure posiive, quel que
salt le grammage et la quaité du carton utiliss,
et guells que =oil la section de 'étul {méme
camée), Les godets de transport produil, en
se déplagant sulvan! le profil d'une came,
sinsérent directemaent dans les éluis an phase
d'introduction, en garantissant ainsi le
conditionnement correct el slr des produits
méme dea forme cu de dmensions imdguiicres,
La gamme trés étendue dalimentaleurs
produil prévue couvre foules les exigences
existanies sur le marcheé phamaceuligus,
cosmeétique, industriel el alimentaire, en
malidre de condiicnnement. Commae loutes
les machinez de la gamme CAM,
l'encartonneuse modéle HG est dotde g'un
systéme Mechanical Memory™ qui réduil
Ie changement d'un formal complet & une
sarie dinterventions mpides el prédatarminées
pouvant tre réalisées par un porsonnal non
spocialisé, en moins de 10 minutes. Ce
sysléme dlimine les opérailons de “pelits
reglages’ ot permnet dinsi de falre coincider
véritablement le changament de format avec

le changemeant de proguction.

La petuchadora horizantal @ movimientos
continuos HG represanta ka evolucién téonica
CAM, gue desde siempre liene en cuenia
de maniener, melorando, conceptos de
seguridad de funcionamianto que han skdo
afianzadoz a o largo do estos ahos ¥
respondiando al mismo fiempo a las
exigenclas de un mercado en constanie
evolucicn, Do esta forma ha sido reallzada
una maguina continua de alta velocidad,
prestando una parlicular atencion a la
argonomia, seguridad de funcionamiento,
inspeccionabilidad v facilidad de limplaza.
La HG se caracteriza por disponer el lado
opedador perectaments insal y limpio que
conslente una alimentacién de esiuches
accesible, comoda v de alevada autonomia,
permitiendo ademas al operador la inmediala
parcepcion de lodas las operaciones
efectuadas por la maguina. La realizacidn
sbalconada gue permite una clara
separacidn enire las partes de trasmision
mecdnica y los componentes de transpore
producto/eéstuches, garantiza una total
Inspeccionabilidad y la inmediata eliminacitn
de evenluales productos o materiales de
acondicionado que se hublesen caldo.

El sisterna exclusivo de puesta en volumean
amovimientos conlinues, realirada medianie
cabezal rolalivo a 3 estaciones, unitariamenta
accionadas por levas de parfil cerrado que
permiten la toma desde al aimacén a
velocidad 0", consintiendo un pre-enervado
iodal y progresive de los estuches por un
fiermpo suparior al cicks magquina. Cada una
de las estaciones de puesia en volumen
viene constifuida por 2 brazos con venlosas,
que limndo de las dos caras adyacentas del
estuche garantizan una abertura en positiva,
cualqulara que sea el gramaje vy Ia calidad
del carton ulilizado o la seccion del estuche
(incluso cuadrado).Los cajetines de
transporte producto, recarrienda el perfil de
una lava, ambocan los esluches en la fasa
de infroduccion, garantizanda un camecio y
seguro acondicionado de productos
inclusa de lorma o dimensiones
irregulares.

La amplia gama de allmentadores
producto prevista, cubre todas las posiblos
solicitudes de acondiclonado presantes sobre
gl mercado industrial v alimentaric. Coma
todes las maquinas CAM, tampién la HG
viene completa ded sistema Mechanical
Memory® que reduce el cambio de formats
completo a una sarie de Intervenciones
rdpidas y predeterminadas realizables por
parsonal no especializado en menos de 10
minutes, eliminando las regulaciones o
ajustes de puesta a punto (fine-tuning) y
permilisndo que coincida el cambio de
formalo con el proplo de la produccidn

L'astucciatrice onzzontale a moviment continu
HG rappresenta l'evoluzione tecnica CAM,
che da sempre tieng conto dl mantenare,
migliorandoli, | conceltl di sicurezza di
funzionamenic affermatisi negli anni,
rispondende contemporaneamente alle
esigenze di un mercato sempre pil evoluto.
E' slata cosi realizzata una macchina conlinua
ad alta velocha, ponendo parficolare attenzione
allergonomia. alla sicurerza di funzionamanto,
alla Ispezionabllith e pulizia.

La HG ¢ caratterizzata da un lalo operatore
perfatiamente lineare & pulito che consénle
un carcamenio astucci accessibile, comodo
g con un'ampla polmonatura, permettendo
Inclire alloperatore una immediata percaezione
di fulte le ocperazioni effetiuale dalla macchina.
La realizzazione a shalzo che permette una
netta separazione fra le pani di trasmissione
meccanica ed | componentl di trasporto
prodottofastucci, garantisce una tolale
ispazionabiita & Nmmediata eliminazions di
prodoiti @ maleriall di confezionamento
evenlualmentes caduli. L'esciusivo sistema di
messa in volume a movimenti conlinul
realzzato con una lometia rotante a 3 stazion,
singolarmenie comandale da camme a profilc
chiuso, che permetiono il prelevamento da
magazzino a velocita "0, consenle una
presnervatura lotale e progressiva degll
astucol por un tempo superiore al ciclo
macching.

RS

Ognl singola stazione di messa In volume &
costituita da 2 braccl con ventose che tirando
due facce adiacenti doll'astuccio ne
garantlscono una apertura In positive,
qualungue sia la grammatura e ta qualita del
cartone ulilizzato o la sezione dell'astuccio
{anche quadmato), | cassetl iraspono prodono,
Iraslando secondo il prafilo di una camma,
imboccano gll astuccl nelta lase di
Introduzione, garantendo il corretto e sicurp
eonfedonamento di prodott anche g2 di lorma
o dimensionl iregolar), L'ampia gamma di
alimentatort prodoiio prevista copre lutte e
possiblll rchieste di conferionaments presenti
sul mercato Industriale ed alimentars,
Come tulte la macching CAM anche ka HG &
datata del sistema Me<hanical Memony*®
che riduce (| camito formalo complato ad una
serie dl interventi rapidl & predeterminati,
eiffetiuablii da personale non specializzato in
mena di 10 minutl consentenda leliminazions
dal line-luning, permettendo cosi  di far
cornispondere || cambio lormato con |l vero &
proprio cambeo di produzione.

The HG continucus motion horizontal
carionar represents CAM's technical
development maintaining, with constant
Improvements, the conceplts of Tunctional
rellahility which disfinguish CAM machinery
responding, at tha same time, to the
raquirements of an ever-changing markel.
The resull is a continuous motion high
speed maching, with particular attention
glven to the argonomic agpec!, oparation
salety and accessibility for inspection and
cleaning purposes

The operator side of he HG is perlectly
linear and accessible, allowing carton
magazine loading 10 be carried-oul with
comvenience and with large carlon storage
capacity. This featurs also gives the
operator full vision and total control of all
the tunclions carried-out on Ihe machine.
The cantilever structure, separating the
mechanical lransmission from the
product/carton handling areas, guarantees
tptal accessibllily for machine inspection
purposes and immediate elimination of
product/packaging material rasidue.

The exclusive carton erection syslam
incorporating a conlinuous motion 3-station
turrel, each station separately driven by
closed-profile cams for carton pick-off at
a0 spead, allows or 1tal and progressve
carton pre-breaking lo be carried-oul In &
fime pariod lenger than the machine cycie.
Each carfon erection station 1s composed
of two suction-ciep arms which, by pulling
axtarnally on the two adjacant faces of the
carlon, guaraniee posilive opening,
whatevar board grammage is used and
even in the case of handling square-saction
lormals.

The product transport buckets, moving
following a cam profile are inseried Into
the cartons, allowing parfect intreduction
even whean handling products with irregular
shape/dimensions.

The wide range of proguct feeders avallable
covers all possible packaging requirements
of the Food Industry.

Ag on all CAM machinery, the HG i3 also
aguipped with the Mechonical
Memory™ system, iransiorming complete
skze change-over into 8 sefies of rapid and
pre-sel operalions, which can be carried-
oul by unskilled personnel in less than 10
minutes, aliminating the need for fine-
tuning adjustmanis and allowing size
change-cver 10 coincide with aclual
production change-over.

Mechanical Memory"

SIZE CHANGE-OVER
BECOMES PRODUCTION
CHANGE-OVER




